© Copyright school-scout.de / e-learning-academy AG — Urheberrechtshinweis
Alle Inhalte dieser Material-Vorschau sind urheberrechtlich geschtitzt. Das Urheberrecht liegt, soweit nicht ausdriicklich anders gekennzeichnet, bei school-scout.de / e-
learning-academy AG. Wer diese Vorschauseiten unerlaubt kopiert oder verbreitet, macht sich gem. §§ 106 ff UrhG strafbar.



http://www.school-scout.de/58080-technical-english-for-advanced-pupils-metal-worker

Die praxisnahe Einfithrung in den englischen
Fachwortschatz der metallverarbeitenden
Industrie!

Dieses neue Fachbuch fiihrt Schiiler praxisnah in die Welt der Metallverar-
beitung ein. Das Buch ist komplett englischsprachig gehalten, Grundkenntnisse
der englischen Sprache sind deshalb Voraussetzung.

Es behandelt Maschinenelemente, Metallgewinnung und -verarbeitung mit
allen Randgebieten, beschreibt Werkzeuge und Maschinen und erlautert
Brandentstehung und Loschtechniken in Fabriken. Der Autor zeigt ausfuhrlich,
wie man Montageanweisungen schreibt bis hin zur Erstellung von technischen
Handbdiichern.

Auftauchende technische Begriffe werden mit ca. 600 Abbildungen und ca.
240 Erlauterungsabschnitten (, Notes") ausfihrlich erklart. Ein Stichwort-
verzeichnis mit ca. 2.700 Stichwortern erleichtert zusatzlich den raschen
Zugriff.

Bestens geeignet fiir Berufsschiiler oder auch technische Fachkrafte in der
Metallindustrie.

Der Autor:
Walter A. Reichert ist Diplom-Ingenieur fiir Elektrotechnik und Maschinenbau und hat
langjahrige Erfahrung in der Erstellung technischer Handblicher in englischer Sprache.

www.brigg-verlag.de
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There are many books teaching Basic English or Business English. But technicians and translators
need books particularly dealing with Technical English. Such books are rare.

This book wants to help you to get familiar with the metal worker branch as well as to use Technical
English as needed in this branch.

It is completely held in English (AE). That's why to work with this book some Basic English is
necessary,

British English (BE) or North-American English (AE) that is the question! British English could be
more relevant for the European Market. But today the US-economy and therefore the US-English is
much more relevant especially for international affairs. Ask therefore your customer!

People with English mother tongue do not care much about either BE or AE. And indeed, there isn’t
much difference. But if you have made up your decision don’t change between BE and AE.

In the case you have to talk or to write in English, don’t panic. Just bring over the information as
simple as possible. We are technicians and no belletrists.

Keep in mind “nobody is perfect” and “only people who do not work do not make errors”!

W. A. Reichert
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